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EMISSIONI

PROVENIENZA

SIGLA

DESCRIZIONE

E1

Sistema captazione sabbiatura

E2

Aspirazione vasche ossidazione anodica
e pretrattamento verniciatura

E3

Generatore di vapore

E4

Bruciatore essicamento

ES

Bruciatore essicamento

E6

Bruciatore forno polimerizzazione

E7

Forno polimerizzazione

E38

Cabina di verniciatura

E9

M29

Generatore di vapore

E10

M30

Cabina di verniciatura

EMISSIONI

PROVENIENZA

SIGLA

DESCRIZIONE

E11

M31

Tunnel di pretrattamento

E12

M32

Bruciatore forno di asciugatura

E13

M33

Forno di asciugatura

E14

M34

Cabina di verniciatura

E15

M35

Cabina di verniciatura

E16

M36

Bruciatore forno di polimerizzazione

E17

M37

Forno di polimerizzazione
(camera di processo)

E18

M38

Forno di polimerizzazione
(ingressol/uscita)

E19

M39

Sverniciatrice ad induzione

E20

M40

Generatore di calore

E21

M41

Generatore di calore

EMISSIONI

PROVENIENZA

SIGLA

DESCRIZIONE

E21

M41

Generatore di calore

E22

M42

Macchina spazzolatrice

E23

M43

Bruciatore impianto sublimazione
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Macchinari connessi ad attivita scarsamente rilevanti ex art. 272 comma 1 del D. Lgs. 152/2006 e s.m.i.

SIGLA

DESCRIZIONE

M10

Centro di lavoro a controllo numerico

M11

Centro di lavoro a controllo numerico

M12

Centro di lavoro a controllo numerico

M13

Centro di lavoro a controllo numerico

M14

Centro di lavoro a controllo numerico

M15

Centro di lavoro a controllo numerico

M16

Centro di lavoro a controllo numerico

M17

Centro di lavoro a controllo numerico

M18

Centro di lavoro a controllo numerico

SIGLA

DESCRIZIONE

M19

Taglio manuale

M20

Taglio manuale

M21

Taglio manuale

M22

Taglio manuale

M23

Taglio manuale

M24

Taglio manuale

M25

Taglio manuale

M26

Taglio manuale

M27

Taglio manuale

M28

Taglio automatico
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