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l E.E.R. 06.05.03= Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti,

diversi da quella di cui alla voce 06.05.02

11.01.07.*= Basi di decapaggio

15.01.01. = Imballaggi di carta e cartone

15.01.02. = Imballaggi di plastica

17.04.02. = Alluminio

17.04.05. = Ferro e acciaio

10.06.06*=Rifiuti solidi prodotti dal trattamento dei fumi

via Bargnana
S.p. n 16 Rovato - Bargnano -

Barbariga
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